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SUGESTOES PARA
TRABALHOS FUTUROS

A continuidade deste trabalho é proposta através do processamento da liga de
NiTi obtida, ou seja, extrusio seguida de trefilacio. O diagrama da figura 6.1 mostra
em linhas tracejadas o roteiro sugerido e em linhas continuas o que ja foi realizado.
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Figura 6.1 — Diagrama proposto para a obfengio do fio de NiTi.
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As matrizes e sistemas auxiliares que sdo sugeridos estdo apresentados ao longo
da rota teérica de obtencdo do fio (capitulo 4.3) e nos anexos II ao VIL. E interessante
realizar a comparacdo dos dados tedricos com os que serdo obtidos através dos ensaios
de extrusio e trefilacao.

O estudo da reducgio de tempo de mistura dos pds de Ni e Ti e da pressdo de
compactagdo podem possibilitar uma otimizacao do processo de obten¢io dos fios e o
acompanhamento das modificacbes nas temperaturas de transformacio de fases, teor
de oxigénio e de carbono e o comportamento mecanico da liga podem auxiliar em um
maior controle das propriedades desejadas para o produto final.

O processamento também pode ser desenvolvido diretamente através da
trefilagio. A mistura dos pos de Ni e Ti deve ser inserida e pré-compactada dentro
de tubos de cobre (figura 6.2) que devem ser selados na extremidade inferior e, apos,
trefilados.

Figura 6.2 — Tubo de cobre comercial com a mistura de pds de Ni e Ti pré-compactado em seu inferior.
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