RESUMO

Este trabalho tem por objetivo avaliar o processo de fabricagdo do corpo
de latas de bebidas de aluminio. E dado enfoque para a caracterizacdo
mecdnica da matéria-prima através do ensaio de tracdo. Busca-se a
caracterizacdo da conformabilidade mecdnica do material através da
determinacdo da curva de escoamento, do grau de encruamento e da
anisotropia. A estampabilidade, o grau de esforco da matéria-prima
acumulado ao longo do processo e a andlise dos esforcos nas principais
etapas de producdo da lata (uma etapa de estampagem, uma de
reestampagem e trés de ironing) também sa@o importantes abordagens deste
trabalho. Conclui-se que o grau de encruamento é um dado importante no
processo e que através da avaliacdo do grau de esforco, nas etapas de
ironing, pode-se estabelecer novos parémetros de fabricacdo.
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ABSTRACT

This work has the objective of appraising the fabrication process of aluminum
beverage cans. The focus is mechanical characterization of material through
tensile test. There is a searching for mechanical forming characterization
through construction of yielding curve, work hardening exponent and
anisotropy. The stampability, the effort degree for material during the process
and the effort analysis at the principal steps for can production (cup, redraw
and three ironings) are also important for this work. The conclusion is that the
work hardening exponent is an important factor in the process, and through
avaliation of effort degree, at the three ironings, could be establish new
fabrication parameters.
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